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90°-Winkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi

Features

For drilling, tapping and light milling
operations

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium or steel
main body

Compact and rigid construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
leichte Frasbearbeitungen

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminium- oder Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform
Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

Ozellikler

Delik delme, kilavuz gcekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmus aliiminyum
veya celik alagimli gévde

Kompakt ve rijit gévde
indeks kolundan su vermeli

indeks kolu ve skala 360° fener
mili ekseninde ayarlanabilir

iy
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90°-Winkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi

65+0.01 = GA-11
@18 g6 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
L T ER11
8.000 RPM
i | @ ) 6128 ) l 1,9 KW  Power / Kraft / Giig
i, ! L: 293 330 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
129 WM o) —|- = 127 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

ST "_LT AR 3,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
1] I 48 I 1l Torque / Drehkraft / Tork

2 l 10 Nm @ 1.000 RPM
@ ! [ 5 Nm @ 4.000 RPM

0 lc» 4 Nm @ 6.000 RPM

S M- 5.8
ER11 = 40— >0 384 27.5

GA-16
SK40 / BT40 / CATA40 / HSK63

65+0.01 —

@18 g6
ER16
¢ —J ] 7.000 RPM
35 %@E% ?Er 40
l @ . @?8 ) l 3,4 KW  Power / Kraft / Giig
‘ L: @93 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
192 WM {} -1 EB 127 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
T : i e 4 kg Weight / Gewicht / Agirlik
T 48 | Torque / Drehkraft / Tork
28 @ 27Nm @ 500 RPM
i f 4 16 Nm @ 2.000 RPM
2?,5 j@, I 11 Nm @ 4.000 RPM
1 Y= 4
ER16 < 51—~ 451 50 31.5
GA-20
65+0.01 = SK40/BT40 / CAT40 / HSK63
218 g6 ER20
T Lg T 6.000 RPM
E
E% %; 40 ;
35 %: o 3,4 KW  Power / Kraft / Giig
% v @ . o o 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
— ‘ L: 293 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
5 1 B 41Kg  Weight/ Gewicht/ Agirik
% 122 JQ““‘WMJ“‘”!L é} B 127 1 Kg eig ewic girh
°
Z Torque / Drehkraft / Tork
— i 48 27 Nm@ 500 RPM
2 A | = j d & 16 Nm @ 2.000 RPM
o) w i ug 11 Nm @ 4.000 RPM
61 27¢.5 jo_ Vo L
e “lk s
% ERS0 51| 45 50 33
O
0
=
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90°-Winkelkopf - GA-Serie
90° Acili Kafa - GA Serisi

T 5.000 RPM

65+0.01 — GA-25
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
218 g6
L; ER25

l 3,2 KW Power / Kraft / Giic

| l‘:[-: 293 D 450 N
D) | Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
122 ~ Z‘QH"‘!WW““”QL é} T 127 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
° neene 45kg  Weight / Gewicht / Agirlik
T 4 235+
28 L Torque / Drehkraft / Tork
@1 et 27Nm@ 500 RPM
)| o s 3 16 Nm @ 2.000 RPM
I o= M8 11 Nm @ 4.000 RPM
ER25 ~ 55— L 465 o5
80001 - GA-25
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
=318 g6 ER25
T 5.000 RPM
= S E X
i @52, | © | t 4,2 KW  Power / Kraft / Giig
=t = 1000 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
< 74EB 159 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
145 T ] Tl 9,2kg  Weight / Gewicht / Agirlik
o5 [2128 !
7 l @35 Torque / Drehkraft / Tork
28 27Nm@ 500 RPM
(i)\‘ i 16 Nm @ 2.000 RPM
@ R 11 Nm @ 4.000 RPM
ER25 ~—58— L 47———65—
80£0.01 ~ GA-32
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
=218 g6 ER32
4.000 RPM
% =CES [4 . =
| . : |32 . | @ | . l 5 KW  Power/Kraft/ Giig z
‘ e 1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet o
@ e 74EB 166 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani =
152 T ‘ Tyl 11,2 kg Weight / Gewicht / Agirlik @)
‘ 2126 >
77.5
T @50 Torque / Drehkraft / Tork Z
35 52Nm @ 500 RPM —
i1 32 Nm @ 2.000 RPM o
375 Mg — 18 Nm @ 4.000 RPM o
| > | =
ER32 75 k—58———— 80— %
i
©)
0
—
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90°-Winkelkopf mit ISO30/40 -Abtriebsspindel - GA-X-Serie
90° Acili Kafa 1SO30/40 Gikigli - GA-X Serisi

GA-40

SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

ER40
T 2.500 RPM

6,8 KW Power / Kraft / Giig

feay 1350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
0126 —— 162 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
S 14,6 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork
f - g =xE ! 80Nm @ 500 RPM
g 42 Nm @ 2.000 RPM

> Mg’
| | 28 Nm @ 3.500 RPM

L g3 4o L —fo— @63
ER40 8 2 —75 107

GA-X30
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ISO30
3.500 RPM

4 KW  Power/ Kraft / Giig
700 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:A1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

®

jF - 9 kg Weight / Gewicht / Agirlik
L : : Torque / Drehkraft / Tork
X 63Nm@ 500 RPM
49 Nm @ 1.000 RPM
i X ES 31 Nm @ 2.000 RPM
1ISO30 1898 Jée 56 66

37.5 375

L.

1102001 ——

GA-X40
Lrﬁ SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

! 24 ac 20 ISO40
-3 3.000 RPM
! o |} 228

35
) | ! 8,4 KW  Power / Kraft / Giig
=S —— : = 75 4250 N

Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet

| .
' 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
|57 180 22,9 kg Weight/ Gewicht / Agirlik

1 ° E E = = Torque / Drehkraft / Tork
7 7 Q\ 665 | o] i 137 Nm@ 500 RPM
A | 0 H i 102 Nm @ 1.000 RPM
\ —=——T 67 Nm @ 2.000 RPM
@ ] $ u:tEf —L,_._L

|
!

o
o
Z
®© —
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90°-Winkelkopf Verlangert - GA-L-Serie
90° Acili Kafa Uzatmali - GA-L Serisi

GA-L11
4*5 | SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
Stop Block
|

65+ 0.01

AE 21806 ER11
| P 8.000 RPM
B= 3,2 KW Power / Kraft / Giig
s+ 130 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
= = 1:A1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
A 6 kg Weight / Gewicht / Agirlik
Torque / Drehkraft / Tork
10 Nm @ 1.000 RPM
255255 5Nm @ 4.000 RPM
4 Nm @ 6.000 RPM
) T
28
7 N
&
20 | 20
ERM1
GA-L25
65+0.01 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
ER25
T % ) 5.000 RPM
35
) © |
‘ ‘ 3,2 KW  Power / Kraft / Giig
@r_??m” 1B 180 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
N LK —— 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
o gy i 7,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
Torque / Drehkraft / Tork
146 27Nm @ 500 RPM T\
ne 16 Nm @ 2.000 RPM 1
2 11 Nm @ 4.000 RPM
m = ~1165
() M
M 275 rs J
| i
ER25 e27.5127.5> k465 65

GA-L32
80+0.01—=
SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100
@1896 O\
. F/ m ER32

J
g — =X 4.000 RPM

TT < I
5 KW  Power/Kraft / Giig z
@":BL\‘T ‘QD |t 350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet @)
L i 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani :

7126— ) ) .

15,7 kg Weight / Gewicht / Agirlik O
240 ] 254 >
| Torque / Drehkraft / Tork Z
11;“”-5 52Nm@ 500 RPM 4% >
32 Nm @ 2.000 RPM o
m i 18 Nm @ 4.000 RPM o
50 - 146.5 =
&Ir- 1L , :
17. 17.5 Z
ER32 ka7 s-la75] L —° Y
58 80 e}
—
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90°-Winkelkopf Schmale Bauform - GS-Serie
90° ince Agili Kafa - GS Serisi

N

Features Merkmale Ozellikler
For drilling, tapping and light milling  Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz cekme ve
operations leichte Frésbearbeitungen frezeleme operasyonlari igin
For cutting operations inside small  Fiir Bearbeitungen in kleineren Yanasmasi zor yerlerdeki
bores Bohrungen operasyonlar igin
Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda
conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir
Heat-treated aluminium or steel Hauptkérper aus wérmebehandelter Isil islem gérmus aliminyum
main body Aluminium- oder Stahllegierung veya celik alagimli goévde
Compact and rigid construction Kompakte und rigide Bauform Kompakt ve rijit govde
Coolant feed through stop-bar pin Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli
60 = 0.01 GS-2
SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
6.000 RPM
Z T =IO = 23 Max Tool @ / Max Werkzeug @ / Maks Kesici @
9 315 | | 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
= 7 ] 6,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
@) L L 293
= |7 @
42
Z. e Min. Workpiece @ without tool
— Min. Werkstiick @ ohne Werkzeug
> | | Min. Is Pargasi @ kesici takimsiz
8 150 i
e 4 32 10 T 10
O 46
% 0] | @
3] R10
58]
=
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90°-Winkelkopf Schmale Bauform - GS-Serie
90° ince Agili Kafa - GS Serisi

*——h GS'3
g2min L | § P SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
i i L1 max
55 /%» s 6.000 RPM
) 23 232
R \‘D[Hj» V / Max. Tool & Min. Workpiece @
@3 max DIN 69871-A 40 @ 5] Max. Werkzeug @ Min. Werkstiick @
1L Maks. Kesici @ Min. is Pargasi @
5.8 max 115 L
W
ft L L1 w
max Newton 102 100 55
122 120 35
132 130 25
o -
@40 min (Ll ] 1B L1 ma GS 4
OIN 69871-A40 [T SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
13.5 G17 7 -
/%7 x 6.000 RPM
o )l LG
‘ ] @4 @40
W —V /V 31/5& Max. Tool @ Min. Workpiece &
L @ Max. Werkzeug @ Min. Werkstlck @
1 Maks. Kesici @ Min. s Pargasi @
—+— J4 max 116 L W
ft L L1 w
max Newton
102 100 100
122 120 70
132 130 55
r— 80=0.01 —
218 g6
EEQ . GS-11
jz |=4J SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
‘ L 1
l o2 e ER11
—anm 6.000 RPM
RN L gjgn  neme 1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani 9
190 —(=25=25~]) _|:;|_ 5
B i z
765
Min. Workpiece @ without tool Z.
15.5 Min. Werkstlick @ ohne Werkzeug -
: Min. s Pargasi @ kesici takimsiz >
M4 @)
: . S
— 1
155 %9 %
R15.5 | — 24 -
59.6 ERM [_L‘_)]
=
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90°-Winkelkopf mit Flanschverbindung - GA-F-Serie
90° Flang Baglantili A¢ili Kafa - GA-F Serisi

_cAF N

_.——;'—:‘

\

GA-F

Suitable for all machine types by using a connection kit

Verwendbar mit allen Maschinentypen mithilfe einer Anschlussschnittstelle

Baglanti adaptoru ile tim tezgahlarda kullanilabilir

SK30, SK40, SK50, BT30, BT40, BT50, HSK63A, HSK100A
Transfer Machines / Transferanlagen / Transfer Tezgahlari

Features Merkmale

For drilling, tapping and milling Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
operations Frasbearbeitungen

Used with a flange interface with Flanschverbindung mit der Spindel;
the spindle for manual loading manueller Wechsel

Heat-treated aluminium or steel Hauptkérper aus wérmebehandelter
main body Aluminium- oder Stahllegierung
Compact and rigid construction Kompakte und rigide Bauform

12 I www.gisstec.com

Ozellikler

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Fener miliyle flans baglantisi ile
kullantlir, el ile takilip sékular

Isil islem gérmdus aliiminyum
veya celik alasimli gévde

Kompakt ve rijit govde
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90°-Winkelkopf mit Flanschverbindung - GA-F-Serie
90° Flang Baglantilh Agili Kafa - GA-F Serisi

1297 10 8 rahs72 236 GA-F16
[ ]
[y
- o | o | ER16
V5 ‘ 5.000 RPM
32— 66 65
L | 51 _ 3,4 KW Power / Kraft / Giig
X L 700 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
%@ : 51.5 11 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
H l 235  2,3kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
2.7 - 4.5 1\
<=—31.5—=<=—50 ! — 98— Torque / Drehkraft / Tork

T o 27Nm @ 500 RPM

ER16 ’ 16 Nm @ 2.000 RPM

98 jo 11 Nm @ 4.000 RPM

] &)
l—s0—I\85
@84h7 {
12 97 +== ‘ 107 TQSAT GA'F25
L v |
e L - ER25
s T 36.5 2.500 RPM
M6 50

r 4,2 KW Power / Kraft / Giig
@35—— — — @9 1400 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
i Ne ¢ 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

3 3k - icht / Ag
o N i g Weight / Gewicht / Agirlik
11.5 77 66 3 33—
Torque / Drehkraft / Tork
08.5f6- o 27 Nm @ 500 RPM

oo 80 ER25 16 Nm @ 2.000 RPM
J o 11 Nm @ 4.000 RPM

L8 ——
15 96—
@95 h7 26
i GA-F32
21 46 J 1 : | |
j E—— il i
T 3.000 RPM
74
M8 5 KW  Power/Kraft/ Giig
— 1500 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
B ) 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani Z
| 7.7Kg Weight/ Gewicht / Agirlik 9
30 _\W 5
l Torque / Drehkraft / Tork z
55 82 80Nm @ 500 RPM
’ 0 66~ 38 Nm @ 2.000 RPM Z
oo ER32 29 Nm @ 3.000 RPM P
102 )
] % S 10.5 O
)
122 O
-
102 —10.5H11
i) 6] ;.Lx_):
—
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90°-Winkelkopf mit Flanschverbindung - GA-FX-Serie
90° Flang Baglantili Agili Kafa - GA-FX Serisi

@95 h7
| \ |
21 5 ‘
! | |
b I
=T
39
| >
7.5 56.5 66
—122
I é;wzﬂ 105
122
=
102 L 16.1h11
e @
y [ \ ]
22 9: :
| ‘ |
|~ @100 h7 — L
105 | |
T —_— |
e =T
B /,TL —L 1l
5 &/7 S| |
s
84" 85 92
158
%“34*%& 12.5
158 E*%
134 —25.7h11
D 16.1h11 ]
298 —
l \ [
i 2196
R ) _
114] J J
62 |{ -
‘ E;r—rv
 —l
| - 4]
57 ||
| |
8-
———85 92
108+0.01 108+0.01
%f 10.5 (Bx60°)
IR
10 h7
25.7 h11
9238
16.1h11

14 I www.gisstec.com
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1SO30

1SO40

@102 h6/G5

1SO40

“oarx WA

GA-FX30

ISO30

3.000 RPM

4 KW

1500 N
1:1

7,7 kg

Power / Kraft / Glg

Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

63Nm @ 500 RPM
49 Nm @ 1.000 RPM
31 Nm @ 2.000 RPM

GA-FX40

1ISO40

2.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig

2200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1,56:1 Ratio/Ubersetzung / GCevrim Orani
22 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

137 Nm @ 500 RPM

102 Nm @ 1.000 RPM
67 Nm @ 2.000 RPM

GA-FX40 Rotate

1ISO40

2.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig

2200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1,56:1 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani
26 kg  Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

137 Nm @ 500 RPM

102 Nm @ 1.000 RPM
67 Nm @ 2.000 RPM

Option / Option / Opsiyon

GA-FX63-IK

With Internal Cooling, HSK63 Output
Mit Innenkihlung, HSK63-Abtrieb
icten Su Vermeli, HSK63 Cikisli



Schwenkkopf - GT-Serie
Ayarlanabilir Agili Kafa - GT Serisi

Features

For drilling, tapping and light milling
operations

+/- 90° tilting spindle axis

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium main body

Compact and light construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

Kl ¢

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
leichte Frasbearbeitungen

+/- 90° verstellbarer Schwenkkopf

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakte und leichte Bauform
Kiihlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

Ozellikler

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

+/- 90° ayarlanabilir acili kullanim

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmus aliminyum
alasimli gévde

Kompakt ve hafif gévde
indeks kolundan su vermel

indeks kolu ve skala 360° fener
mili ekseninde ayarlanabilir

www.gisstec.com I 15
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Schwenkkopf - GT-Serie
Ayarlanabilir Agili Kafa - GT Serisi

65+0.01

@18 g6
@28
©, &)
130 fi
g ®
[ [
L'_
48 E‘Lé @
|,
|
f
5.8 31
ERT1 33 |29.5
T 65+0.01
@18 g6
/
35 S
@28
128
73
@28
41—
ER16 94 5
— 65+0.01

@18

M5+
74
228
L 41—
ER20 94 .5

16 I www.gisstec.com
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GT-11
SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER11

12.000 RPM

1,3 KW Power / Kraft / Giig

270 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
3,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

4,1 Nm @ 1.000 RPM
22 Nm@ 5.000 RPM
1,2 Nm @ 12.000 RPM

GT-16

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

ER16

12.000 RPM

3 KW  Power/Kraft/ Giic

350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

12Nm @ 1.000 RPM
5Nm @ 5.000 RPM
3Nm @ 12.000 RPM

GT-20
SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

ER20

12.000 RPM

3 KW  Power/Kraft/ Giig

350 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
5 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

12Nm @ 1.000 RPM
5Nm @ 5.000 RPM
3 Nm @ 12.000 RPM



e
Schwenkkopf - GT-Serie
Ayarlanabilir Agili Kafa - GT Serisi

=65+0.01

GT-25

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER25
@18 g6 5.000 RPM

3 KW  Power/Kraft / Giig

4 Nm I~
128 > & ’ 5 500 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
e 091 —— 11 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

5kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

19Nm @ 500RPM

12 Nm @ 2.000 RPM
7 Nm @ 5.000 RPM

[ \80=0.01 GT-25

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

ER25
4.000 RPM

3,2 KW Power / Kraft / Giic

1000 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
13 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

25Nm @ 500 RPM
15 Nm @ 2.000 RPM
10 Nm @ 4.000 RPM

ER25

GT-32

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

[ \80+0.01

ER32
3.000 RPM

5 KW  Power/Kraft / Giig

1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
11 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
17 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

48 Nm @ 500 RPM
26 Nm @ 2.000 RPM
20 Nm @ 3.000 RPM

ER32

TECHNOLOGY IN MOTION
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TECHNOLOGY IN MOTION

Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flang Baglantili Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT-FX Serisi

EEd ¢

Features

GT-FX Heads are custom
manufactured and specifications
such as size, torque and speed can
be modified as per user needs

For drilling, tapping and milling
operations

Used with a flange interface with
the spindle for manual loading

Heat-treated aluminium or steel
main body

Compact and rigid construction

18 I www.gisstec.com

Merkmale

GT-FX-Schwenkképfe sind
mal3gefertigt und die Spezifikationen
wie GréBe, Drehmoment und
Drehzahl kbnnen modifiziert werden

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frasbearbeitungen

Flanschverbindung mit der Spindel;
manueller Wechsel

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminium- oder Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

Ozellikler

GT-FX Kafalar 6zel Gretim olup,
kafa boyutlari, tork ve devir gibi
ozellikler musteri ihtiyaglarina

uygun olarak modifiye edilebilir

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Fener mili flans baglantisi ile
kullantlir, el ile takilip sékular

Isil islem gérmdus aliiminyum
veya celik alasimli gévde

Kompakt ve rijit govde



orex M

Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flang Baglantili Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT-FX Serisi

1ISO40
2.500 RPM
2190 h6 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
0 :I]]; 60 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
”[1 ﬂl Il I \ Torque / Drehkraft / Tork
- = - - 135Nm @ 500 RPM
124 100 Nm @ 1.000 RPM
r Option / Option / Opsiyon
L 15° Indexing / Indexierung / indeksleme
\
N
165 4900
2370
@340 GT-FX50
2125
1800 2195 16 (6-60°)
5 2545, @14 H7 (2-180°) 1| 26650 1SO50
77y, LL‘r' m 2.000 RPM
r © W mm 'I n 2 o noow @ .
_| r’# + rH'l 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
| . . -
140 kg  Weight / Gewicht / Agirlik
2312 265 15° Indexing / Indexierung / indeksleme
[T
— Torque / Drehkraft / Tork
= 200Nm @ 500 RPM
4 - - } - - — 150 Nm @ 1.000 RPM
80/ 20 Option / Option / Opsiyon .
174 ] 156 5° Indexing / Indexierung / indeksleme
144+0.1 1SO50
Clamping screws to adjust
position of tilting spindle
Spannschrauben zum %
Verstellen vom Schwenkkopf =
0+0.01 =~
Gikig milinin agisini ayarlamak o
icin sikma civatalari z
Z
&
0+0.01
©)
p—
©)
Z
i
U
58]
=
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90° Doppel-Winkelkopf - GD-Serie
90° Cift Cikigh Agili Kafa - GD Serisi

(=

Features Merkmale Ozellikler

For drilling, tapping and milling Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz gekme ve

operations Frasbearbeitung frezeleme operasyonlari igin

Two opposing spindles Beidseitiger Abtrieb Cift pens basligi cikisl

Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda

conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir

Heat-treated aluminium or steel Hauptkérper aus warmebehandelter Isil islem gérmis aliiminyum

main body Aluminium- oder Stahllegierung veya celik alasimli gévde

Coolant feed through stop-bar pin Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli

Orientation ring and stop-bar pin Skalenring und Anschlagstift kbnnen indeks kolu ve skala 360° fener

360° rotatable um 360° rotiert werden mili ekseninde ayarlanabilir
GD-16

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

, \ ER16
i T 1 7.000 RPM
: j 41
|

Z 15 | 3,4 KW  Power / Kraft / Giig
9 l | ? ) 6128 | Q 450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
= 7 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
Bz=4N ﬁ 1>
% A WMWW O 128 5 kg Weight / Gewicht / Agirlik
b . R,
Z T 29 ‘ Torque / Drehkraft / Tork
o~ [ 48 o022 ! 18 Nm @ 1.000 RPM
C B FH‘R[ j Iy 13 Nm @ 2.000 RPM
@) N & J 9 Nm @ 4.000 RPM
6‘ & i _\Uq o If
Z =22
5 ER16 | og o 0g 676 A
xS
=
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90° Doppel-Winkelkopf - GD-Serie
90° Cift Cikigh Acili Kafa - GD Serisi

GD-25
65=0.017 SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
71896 \
15 ‘ ‘ o5 \ ER25

{ j 5.000 RPM

6 J
| =B’ en =y
\L >@ @:28 | =) | l 3,2 KW Power / Kraft / Giic

i r— 1000 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
Bz 4Nm .y 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
122 |2 WWMW < S 128 5,5kg  Weight / Gewicht / Agirlik

Py
¢

Torque / Drehkraft / Tork

27Nm @ 500 RPM
16 Nm @ 2.000 RPM
11 Nm @ 4.000 RPM

@ 218

©
-
4
1

59 12
ER25 e27¥27» N !

| GD-25
80=0.01= \ SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
121896 \ ER25

6 |

| Ho5— 5.000 RPM

3T5 € ; + ( :l“L
® 15 |532» % J 3,2 KW  Power / Kraft / Giig
‘ 850 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet

E? =8Nm o — 7@ 159 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
Tt [ T 11 kg  Weight/ Gewicht / Agiriik

70.5 Torque / Drehkraft / Tork

f ‘ 35 27Nm@ 500 RPM
28.5

f()\ i | @I 16 Nm @ 2.000 RPM
& 2 el lil= éz@z@ 11 Nm @ 4.000 RPM

ER25 <2727~

GD-32

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

[
; \. e
=)

G@g ) 5KW  Power/Kraft/ Giic
% 1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
E; 8 Nm 1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
_ 166 11,2 kg Weight / Gewicht / Agirlik

162

@126

a5

Torque / Drehkraft / Tork
52Nm @ 500 RPM
32 Nm @ 2.000 RPM

K/% 18 Nm @ 4.000 RPM

ER32 36—

TECHNOLOGY IN MOTION
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TECHNOLOGY IN MOTION

Modularer Winkelkopf mit festem Winkel - GM-Serie
Modiiler Sistem Sabit A¢ili Kafa - GM Serisi

Features

For drilling, tapping and milling
operations

Fixed angle body with
interchangeable shank

Usable on both CNC and
conventional machine tools

Heat-treated aluminium main
body

Compact and rigid construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin
360° rotatable

22 I www.gisstec.com

N ¢

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frasbearbeitungen

Gehéuse mit festem Winkel und
austauschbarem Kegelschaft

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakte und rigide Bauform
Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen
um 360° rotiert werden

Ozellikler

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Sabit ara acili gévde ve
degistirilebilir moduler konik

Universal ve CNC tezgahlarda
kullanilabilir

Isil islem gérmuis aliiminyum
alasimli gévde

Kompakt ve rijit gdvde
Indeks kolundan su vermeli

indeks kolu ve skala 360° fener
mili ekseninde ayarlanabilir



Modularer Winkelkopf mit festem Winkel - GM-Serie
Modiiler Sistem Sabit A¢ili Kafa - GM Serisi

BT40
65=0.01 ~
718 g6
3T5 € 4To
| @28 l
@93
1 +0.05 @ , L.: L1 +=0.05 74@7
T F =
=
o N
M8—
ER25 ~—55 —=
¢
N
/
BT50
\80£0.01
@189 6
? j
T : 49
32
L1 £0.05
L1 +0.05 |® © @126
I |
= Bo &
o
D
(bcb
me—"|
s
ER32 L 76 /q>
M
4——/

KN ¢

GM-25

SK40/BT40 / CAT40 / HSK63

ER25

5.000 RPM

3 KW  Power/Kraft/ Giig

450 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:A1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
5 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

23 Nm @ 1.000 RPM
17 Nm @ 2.000 RPM
10 Nm @ 5.000 RPM

L1 L1
A sK/caT BT -2
2°-30° 102 107 96
31°-60° 106 1M 100
61°-90° 115 120 108
GM-32
SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100
ER32
3.000 RPM
5KW  Power/Kraft/ Giig
1200 N Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
11 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

Torque / Drehkraft / Tork

45 Nm @ 1.000 RPM
31 Nm @ 2.000 RPM
23 Nm @ 3.000 RPM

A skicar  Br 12
2-30° 125 139 113
319 60° 130 120
61°-90° 142 15 130

www.gisstec.com I 23
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TECHNOLOGY IN MOTION

Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi

Features

Drilling, tapping and countersinking

Usable on conventional machines by using
a connection kit

Heat-treated aluminium alloy main housing

Compact and lightweight construction

Setting Up

To set up the centre distance between
the spindles, unscrew screw 1 of each
spindle unit and rotate them in the same
direction, until the required distance is
obtained.

In order to balance the forces during ma-
chining operation, the positioning of the
spindles must be followed as shown. At
the end of this operation fasten screw 1 of
each spindle unit using a torque wrench.

24 I www.gisstec.com

S ¢

Merkmale

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Senken

Verwendbar mit herkémmlichen
Werkzeugmaschinen

Hauptgehéduse aus wédrmebehandelter
Aluminiumlegierung

Kompakt und leicht

Einstellung

Um den passenden Abstand zwischen
den Spindeln einzustellen, lockern Sie die
Schraube 1 von jeder Spindeleinheit und
drehen Sie diese in dieselbe Richtung, bis
der notwendige Abstand erreicht ist.

Um wéhrend der Verarbeitungsprozesse
die Kraft auszugleichen, stellen Sie die
Spindeln ein. AnschlieBend klemmen Sie
Schraube 1 jedes Spindels mittels Dreh-
momentschlissels.

AW

NANNNY

Ozellikler

Delik delme ve kilavuz ¢ekme operasyonlari

Universal tezgahlarda ara baglanti
elemanlari ile kullanilir

Isil islem gérmus altiminyum alasimli gévde

Kompakt ve hafif

Ayarlar

Pens bagliklari arasindaki mesafeyi
ayarlamak i¢in 1 nolu vidayr her
baslik lizerinde gevsetin ve istediginiz
mesafeye gelene kadar ayni yonde
cevirin.

Operasyon sirasinda gugleri denge-
lemek icin pens basliklarini sekildeki
gibi pozisyonlayin. 1 nolu vidayi
sikarak pens bagliklarini sabitleyin.



Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi

@ (® P

< @R AN (R
H <] Max / Mn Max/Min H

Marv g> %> CINO v‘ 7

L. =L——=

0 28 - 46 0,5

Max / Min

H

'

MS8-1 ERS8

MS8-2 ER8 13,5 695 87 46 0,9
MS8-3L ERS8 27 83 100 46 3500 0,18 195 1 1
MS8-3 ER8 19,9 759 80 - 1,3
MS8-4 ER8 30,7 86,7 85 - 1750 1:2 1,8
MS11-1 ER11 0 56 - 80 1,8
MS11-2 ER11 18 130 154 80 141 24
MS11-3L ER11 36 148 173 80 3000 0,34 490 2,8
MS11-3 ER11 295 1415 1445 - 3,5
MS11-4 ER11 49 161 154 0 1:2 4,6
MS16-1 ER16 0 53 - 80 3,3
MS16-2 ER16 24 124 154 80 3,3
MS16-3L ER16 24,25 148,55 178,5 80 3000 0,56 735 1:1 3,6
MS16-3 ER16 355 1355 1445 - 4,9
MS16-4 ER16 55 155 185 - 6,6
MS20-1 ER20 0 53 - 88 2,5
MS20-2 ER20 29 135 170 88 3,6
MS20-3L ER20 63 169 204 88 3000 1,5 1500 11 4,9
MS20-3 ER20 42 148 159,5 - 55
MS20-4 ER20 63 169 170 - 7,5
MS25-1 ER25 0 64 - 124 4,4
MS25-2 ER25 37 165 212 1M 6,3
MS25-3L ER25 79 207 254 11 2500 1.1 1135 1:1 7,7
MS25-3 ER25 53 181 199 - 9,2
MS25-4 ER25 79 207 212 - 12,2
MF20-2 ER20 37,5 1695 236 124 2000 2 1000 1:1 9,5
MF25-2 ER25 45 201 278 140 2000 2,5 1500 1:1 12

*MS: Drilling, Tapping / Bohren, Gewindeschneiden / Delik Delme, Kilavuz Cekme
*MF: Milling, Drilling, Tapping / Frésen, Bohren, Gewindeschneiden / Frezeleme, Delik Delme, Kilavuz Cekme

TECHNOLOGY IN MOTION
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Verstellbarer Mehrspindelkopf - MS-Serie
Ayarlanabilir Cok Milli Kafa - MS Serisi

143
8 55 35
bl 4
7Y MBx1 5 8g7
A4
@ ]
58 154
>
04707 @25 b = 9ol © ‘
@ N \'/\_/
N o ER16
&"‘z 11 58
80
24 min/124 max —

How to connect to a machine
Maschinenverbindung
Tezgaha baglama sekli

Spindle
Spindel
Fener Mili

UM T 1 a9
T

DIN 238 Taper Driver
DIN 238 Kegelschaft

. DIN 238 Saft
Morse Taper Driver

Driver for DIN 55058 Spindles
Morsekegelschaft . .
Mors Adaptor Safti ! Schaft fur DIN 55058 Spindeln

DIN 55058 Fener Mili igin Saft

L | F

Driver for Collet Spindles
Schaft fir Spannzangen
Pens igin Saft

o

= ‘ =

Joint
Verbindungsstick T T ’

Baglanti elemani
1

Joint for ISO Spindles
Verbindungsstick fur ISO Spindeln
ISO Fener Milleri igin Baglanti Elemani

]

Multispindle Head
Mehrspindelkopf
I 1] ] ok Milli Kafa

TECHNOLOGY IN MOTION
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Schnelllaufspindel - SC-Serie
Hiz Kafasi - SC Serisi

Features Merkmale Ozellikler

For drilling, light milling operations  Fur Bohrungen, leichte Frasbearbei- Delik delme, hafif frezeleme ve
and for finishing on steel, tungen und Schlichten von Stahl, celik, aliminyum, plastik ve agag
aluminium, plastic and wood Aluminium, Kunststoff und Holz Uzerinde finis operasyonlari igin
Interchangeable shank Wechselbarer Kegelschaft Degistirilebilir moduler konik
Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda
conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir

Heat-treated steel alloy main Hauptkorper aus warmebehandelter Isil islem gérmus celik

housing Stahllegierung alasimli goévde

Coolant feed through stop-bar pin Kuhlmittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli

Interchangeable Shank E-11 ciectric/ o
Wechselbarer Kegelschaft S elektro / elektrikli

Degistirilebilir Konik Max. 28.000 RPM cCont. / Dauernd / Siirekli
Max. 44.000 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli
Max. 60.000 RPM cCont. / Dauernd / Siirekli

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

ER11

SK50/BT50 / CAT50 / HSK100 Z

®

ER11 —~

3,5kg  Weight/ Gewicht/ Agiriik ©)

122 z
Z

RPM 28.000  44.000  60.000 ;

Hz 500 750 1.000 8

21 7 N KW 0.8 1 16 5
’ Nm 0,3 0,2 0,2 %
@)

(S8}

=
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Spindle Speeder - SC Series

_sc_ M

L
y4
=
4
o
=
o
s

Schnelllaufspindel - SC-Serie
Hiz Kafasi - SC Serisi

65+0. 1=

28 I www.gisstec.com

SC'1 6 ceramic / keramisch / seramik

Max. 30.000 RPM
Max. 24.000 RPM cont. / Dauernd / Siirekli

[ = S-16
35 ?18-0.1/-0.15 Max. 24.000 RPM
| Max. 20.000 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli
|
as 25 [ 2% SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63 / HSK80
Js @ ER16
| 1,7 KW  Power / Kraft / Giig
25% 380 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
| 1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
3,8 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
@32
ER16 ~—— @60
6540, 1 = SC'20 ceramic / keramisch / seramik
Max. 24.000 RPM
Max. 19.000 RPM Ccont. / Dauernd / Siirekli
T 5 - $-20
35 = @18-0.1/-0.15 Max. 19.000 RPM
| Max. 15.000 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli
T
N S SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63 / HSK80
i
33 g‘j ER20
| /| 1,7 KW  Power / Kraft / Giic
2¢7 E@ 610 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
| 1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik
235
ER20 @60
SC'25 ceramic / keramisch / seramik
Max. 18.000 RPM
Max. 15.000 RPM cont. / Dauernd / Siirekli
S-25
Max. 15.000 RPM
% 3T5 %%: 218-0.1/-0.15 Max. 12.000 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli
e ¢ i
= I SK50/BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100
O 2&3.5 @114
= 18] | ER25
z 37'5 I 3,6 KW Power / Kraft / Giig
630 N Thrust/ Schubkraft / Eksenel Kuvvet
b T
@) 28 1:4,8 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
9 - 8 kg Weight / Gewicht / Agirlik
O
% ER25
@)
(S8}
=




Spindle Speeder - S Series

Schnelllaufspindel - S-Serie
Hiz Kafasi - S Serisi

80+0. 1+

ml;f
I

285 [~—@130—

=

ER32 Q@78

ER40

218-0.1/-0.15

218-0.1/-0.15

S-32

BN ¢

SK50 /BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100

Max. 9.600 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli

ER32
4,4 KW
900 N
1:4,8

8 kg

S-40

Power / Kraft / Glg

Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
Weight / Gewicht / Agirlik

SK50/BT50 / CAT50 / HSK80 / HSK100

Max. 9.600 RPM Cont. / Dauernd / Siirekli

ER40
4,4 KW
1100 N
1:4,8
9,6 kg

Power / Kraft / Glg

Thrust / Schubkraft / Eksenel Kuvvet
Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
Weight / Gewicht / Agirlik

www.gisstec.com I 29
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TECHNOLOGY IN MOTION

Sonderldsungen - Z-Serie
Ozel Goziimler - Z Serisi

Special angle heads, multispindle Sonderwinkelképfe, -mehrspindel-

heads, spindle speeders and
driven tools custom developed
according to workpiece drawings
and machine specifications for
drilling, tapping, light milling,
heavy milling operations

Examples:

Customise length and size
Increase torque for heavy
operations by increasing

input/output ratio

Increase speed for fine operations
by decreasing input/output ratio

Use a multiple number of linear or
angled output spindles

Use a custom ouput, e.g. weldon,
shell mill holder, combi mill holder

30 I www.gisstec.com

kopfe, -schnelllaufspindel
und angetriebene Werkzeuge
entwickelt anhand Werkstiick-
zeichnungen fiir Bohrungen,
Gewindebohren, leichte und
schwere Frédsbearbeitungen

Beispiele:

Sonderléngen und -mal3e
Drehmoment erhéhen mit einem
héheren Ubersetzungverhéltnis

flir schwere Bearbeitungen

Geschwindigkeit erhbhen mit einem
niedrigeren Ubersetzungsverhéltnis

Lineare oder abgewinkelte
Mehrspindeln einsetzen

Verschiedene Abtriebsspindeln so
wie Weldon, Aufsteckfrasdorn, usw.

is parcasi resmine ve tezgah
ozelliklerine gore 6zel
gelistirilmis, delik delme, kilavuz
cekme, hafif ve agir frezeleme
operasyonlari yapan 6zel acili
kafalar, ¢ok milli kafalar, hiz
kafalari ve tahrikli takimlar

Ornekler:

Ozel boy ve élgller

Cevrim oranini artirarak agir
operasyonlar i¢in torku yukseltme
Cevrim oranini azaltarak hassas

operasyonlar i¢in hizi yikseltme

Dogrusal veya agil birden fazla
¢ikis kullanma

Veldon ve alin kamal malafa gibi
farkli ¢ikislar kullanma



Special Heads - Z Series n ';

Sonderldsungen - Z-Serie
Ozel Goziimler - Z Serisi

(1N
Z
=
4
o
=
o)
s

Special Milling and Drilling Head
Sonderbohr- und Fréaskopf
Ozel Delik Delme ve Frezeleme Kafasi

Automotive / Autoindustrie | Otomotiv

SK40 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

1 x 311, 1 x @22 Output / Abtrieb / Cikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
70 x 134 x 222  Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
7 kg Weight / Gewicht / Agirlik

Angle Head with ISO 50 Output
Winkelkopf mit ISO 50 Spindelaufnahme
ISO 50 Cikish Acgih Kafa

Machinery / Maschinenbau | Makina Sektoru

SK50 DIN 69871
Max. 2.600 RPM

ISO 50 Output / Abtrieb / Cikis

Steel / Stahl | Celik Main Housing / Gehause / Gévde
1,5:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
320 x 164 x 510 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
102 kg Weight / Gewicht / Agirlik

2 Spindle Special Drilling Head
Sonderbohrkopf
Cift Cikish Ozel Kafa

Aerospace / Luftfahrtindustrie / Havacilik
Max. 2.000 RPM

2 x ER25 Output / Abtrieb / Gikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
120 x 420 x 210 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
19 kg Weight / Gewicht / Agirlik

TECHNOLOGY IN MOTION
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Special Multispindle Heads - Z Series n ';

Sondermehrspindelkdpfe - Z-Serie
Ozel Gok Milli Kafalar - Z Serisi

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf
4 Cikish Ozel Goklu Kafa

L
4
=
4
o
=
o
s

Engine Technology / Motortechnologie /| Motor Teknolojisi

SK50 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

4 x ER25 Output / Abtrieb / Cikis

1:1,7 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
142 x 156 x 212 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
13 kg Weight / Gewicht / Agirlik

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf
4 Cikish Ozel Goklu Kafa

Valve Technology / Armaturtechnologie / Valf Teknolojisi

Transfer Machine / Transferanlage / Transfer Tezgahi
Max. 2.500 RPM

1x@6,3x@5  Output/Abtrieb / Cikis

1:1,9 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
118 x 170 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
4 kg Weight / Gewicht / Agirlik

7 Spindle Drilling and Chamfering Head
Mehrspindelkopf zum Bohren und Anfasen
7 Cikigh Delik Delme ve Pah Kirma Kafasi

Automotive / Autoindustrie / Otomotiv
Max. 4.500 RPM

7 x HSK63A Output / Abtrieb / Cikis

2:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
460 x 603 x 250 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
285 kg Weight / Gewicht / Agirlik

11 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf mit 11 Spindeln
11 Cikish Ozel Kafa

Automotive / Autoindustrie | Otomotiv
Max. 1.900 RPM

11 x @12 Weldon Output / Abtrieb / Cikis

1:2 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
240 x 240 x 205 Dimensions / Abmessungen / Boyutlar
17 kg Weight / Gewicht / Agirlik

TECHNOLOGY IN MOTION
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Special Driven Tools - Z Series n ‘;

Angetriebene Sonderwerkzeuge - Z-Serie
Ozel Tahrikli Takimlar - Z Serisi

Reversed Drilling Driven Tool
Sonderbohrkopf
Ozel Tahrikli Takim

(1N
Z
=
4
o
=
o)
s

Automotive / Autoindustrie | Otomotiv

VDI 30

Max. 4.000 RPM

ER20 Output / Abtrieb / Cikis

Steel / Stahl /| Celik Main Housing / Gehause / Gévde
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani

Extended Driven Tool
Verlangerter Bohr- und Fraskopf
Uzatmali Tahrikli Takim

Automotive / Autoindustrie | Otomotiv

Max. 4.000 RPM

@6 Weldon Output / Abtrieb / Cikis
1:2 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
Steel / Stahl / Celik Main Housing / Gehduse / Gévde

3 Spindle Special Driven Tool
Axial Bohr- und Frdaskopf mit 3 Spindeln
3 Cikigh Ozel Tahrikli Takim

Electronic / Elektronik | Elektronik

VDI 50

Max. 1.500 RPM

3 x ER25 Output / Abtrieb / Gikis

1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani

6 Spindle Axial Driven Tool

Axial Bohr- und Frdaskopf mit 6 Spindeln %
6 Cikish Eksenel Tahrikli Takim g
Automotive / Autoindustrie / Otomotiv 2
Z
Max. 4.500 RPM ;
@)
6 x HSK-C50 Output / Abtrieb / Gikis 9
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani @)
Steel / Stahl / Celik Main Housing / Gehause / Gévde Z
T
Q
(28]
=
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Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag Igleme icin Agili Kafalar - A Serisi

Features Merkmale Ozellikler
For drilling, tapping and milling Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz cekme ve
operations Fréasbearbeitungen frezeleme operasyonlari icin

90° fixed angle aggregates with 1 90°-Winkelaggregate mit einer Spin- 90° sabit acili tek cikisli, Gift cikisli

output, 2 outputs and four outputs, del, zwei Spindeln und vier Spindeln, ve dort ¢ikish kafalar, ayarlanabilir

tilting heads, fixed angle heads verstellbarer Schwenkkopf und Ag- acil kafalar, sabit ara acili kafalar
gregate mit festem Winkel

Heat-treated aluminium main body  Hauptkérper aus wérmebehandelter Isil igslem gérmuis aliminyum
Aluminiumlegierung alagsimli gévde

Compact and light construction Kompakte und leichte Bauform Kompakt ve hafif gévde

Orientation ring and stop-bar pin Skalenring und Anschlagstift kbnnen indeks kolu ve skala 360° fener

360° rotatable um 360° rotiert werden mili ekseninde ayarlanabilir

TECHNOLOGY IN MOTION
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Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag Igleme icin Agili Kafalar - A Serisi

DIN 69893 HSK-F63
i AA-20
ﬂ_”_ _\ HSK-F63 / 1ISO30
[j%%% ER20
9.000 RPM
mn

I 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani
5,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

145 Disc Milling Cutter
Scheibenfraser

Daire Testere

= G
w2 [\

53| 35—k 35
DIN 69893 HSK-F63 AD-20-32
ﬂ_" \ | HSK-F63

f
L1=120 = 15.000 RPM

\ = ER20 + ER32
Lo=145

ougeacae | | || | i L =120
patre Testere 1:1,5 Ratio/Ubersetzung / Gevrim Orani

6,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

r SO

30 i A L= 145

1= -] — 5 1:1,5 Ratio/Ubersetzung / Cevrim Orani
Aad 7 kg Weight / Gewicht / Agirlik

ER20 | 79 77 ER32

DIN 69893 HSK-F63

A4-20
——— HSK-F63
Li=145
\ — — 9.000 RPM
L.=235 » R 4 x ER20
2 Seheloaniacer [ R
an

Daire Testere L1 = 145
1:1,5 Ratio/Ubersetzung / Gevrim Orani
6,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

6

1

750
=16 —
25x1. 5] 2 -
27'f£ — w 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Cevrim Orani

aﬂ_sp 63.[ 74 115 8,8 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik
86 l 85.5
ER20 ER20
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Winkelaggregate zur Holzbearbeitung - A-Serie
Agag Igleme icin Agili Kafalar - A Serisi

DIN 69893 HSK-F63 [ [] \ H_I
L i
Disc Milling Cutter |_ ‘ ‘ ‘ ‘
Scheibenfraser [
Daire Testere | | 180
88—+
230 hé
@75
L 55 —
@300 M%x. L]
Heat Sensor 39
Warmesensor
Is1 Sensori l
75 56—
103
DIN 69893 HSK-F63
I T T 109
&
—1
'1;' Heat Sensor
> o Wérmes‘eljsor
IN 450 Isi Sensort
e
Disc Milling Cutter
Scheibenfraser
Daire Testere
%, /
G
&, v A
o g N

|

‘ Disc Milling Cutter
- Scheibenfraser
Daire Testere

|

| 11
T

tM25x1. 5
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AN

AAF-30

HSK-F63

@30
5.000 RPM

2:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
7,5kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

AMF-30

HSK-F63

@30
9.000 RPM

1:1 Ratio / Ubersetzung / Cevrim Orani
4,2kg Weight/ Gewicht / Agirlik

AT-20

HSK-F63
ER20

12.000 RPM
1:1,5 Ratio/ Ubersetzung / Gevrim Orani
4,3 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik

15.000 RPM
1:1 Ratio / Ubersetzung / Gevrim Orani
4,4 kg  Weight/ Gewicht / Agirlik



Technical Information “ ‘;

Technische Informationen

(1N
Z
=
4
o
=
o)
s

Teknik Bilgiler
Input Schaft
Antriebskegel
Konik Tipi
Stop Bar Pin
Anschlagstift
indeks Kolu Pini
360° Rotation with Orientation Ring
360° Verdrehung mit Skalenring
Skala ile 360° ayarlama
Body
Gehause
Govde

+90° Rotation for GT Series
+90° Verdrehung fir GT-Serie
GT Serisi igin £90° ayarlama

Output Spindle
Abtriebsspindel
Cikis Mili

Conical Stop Bar Pin

Konischer Anschlagstift

Konik Indeks Kolu Pini

Cradle for GA-X
Aufnahmevorrichtung fir GA-X
GA-X icin Fikstur

HSK63 Output
HSK®63 Abtrieb
HSK63 Cikis

Cradle for GA-X
Aufnahmevorrichtung fir GA-X
GA-X igin Fikstur

+—106 ————106 —
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Technische Informationen - Standard Stop-Block Montage
Teknik Bilgiler - Standart Stop Blogu Montaji

G1/8

Angle heads are supplied with
a stop block to be installed on
the spindle nose:

Check H Dimension

Using the formula H-A=P

calculate plate thickness (P)

- if P < 5 make the thickness of
supplied plate smaller

- if P > 5 produce and use a
thicker plate

Mount the stop-block -and the
plate if necessary- to the spindle
nose on the opposite side of the
ATC arm

Spindle Nose
Spindelnase
Fener Mili Alni

1

j@:ui

Plate (
Platte (
Plaka (

&)

entre Hole
Zentrale Bohrung
Merkez Delik

T T

L

Screw Solution
Montage mit Schraube
Vidayla Montaj

Winkelk6épfe werden mit einem
Stop-block geliefert, der an die
Spindelnase montiert wird:

Mal H kalkulieren

Mit der Formel H-A =P

Plattenhbhe (P) ausrechnen

- wenn P < 5, die H6he von
gelieferter Platte verringern

- wenn P > 5, eine héhere Platte
fertigen und einsetzen

Stop-block und wenn nétig die Platte

an die Spindelnase gegentiber

automatischen Werkzeugwechslers

montieren

) 5mm

) 5mm

) 5mm
SK40 / SK50 12 mm
CAT40/CAT50 12 mm
BT40 6 mm
HSK63 5mm
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Acili kafalarin yaninda verilen
stop blogu fener milinin alnina
montaj edilip kullanilir:

H mesafesini kontrol edin

H - A = P formulind kullanarak

Plaka ylksekligini (P) hesaplayin

- P < 5 ise birlikte gelen plakanin
yuksekligini azaltin

- P > 5 ise yuksekligi daha fazla
olan bir plaka kullanin

Stop blogu ve gerekliyse plakayi
ATC kolunun tam karsi tarafina

gelecek sekilde fener milinin alnina
monte edin

BT50
2mm
|
J |
[ 11
HSK100 2 mm

b=
——




Technische Informationen - Konischer Stop-Block Montage
Teknik Bilgiler - Konik Stop Blogu Montaji

%m @10,5
100 /
44 G1/8 ﬁ

N -
QYR ELL

/

8 736

s

RO5 R133 <295

3
L lol .
20 ﬁ ‘ % Dowel P?ns
27 Centre Hole Spannst.lftl
Sikma Pini
$ Zentrale Bohrung
Merkez Delik
Angle heads are supplied with Winkelképfe werden mit einem Acili kafalarin yaninda verilen
a stop block to be installed on Stop-block geliefert, der an die stop blogu fener milinin alnina
the spindle nose: Spindelnase montiert wird: montaj edilip kullanilir:
Check H Dimension Mal H kalkulieren H mesafesini kontrol edin
Using the formula H-A=P Mit der Formel H-A =P H - A = P formalind kullanarak
calculate plate thickness (P) Plattenhéhe (P) ausrechnen Plaka ylksekligini (P) hesaplayin
- if P < 5 make the thickness of - wenn P < 5, die H6he von - P <5 ise birlikte gelen plakanin
supplied plate smaller gelieferter Platte verringern yuksekligini azaltin
- if P > 5 produce and use a - wenn P > 5, eine héhere Platte - P > 5 ise yuksekligi daha fazla
thicker plate fertigen und einsetzen olan bir plaka kullanin
Mount the stop-block -and the Stop-block und wenn nétig die Platte ~ Stop blogu ve gerekliyse plakayi
plate if necessary- to the spindle an die Spindelnase gegenliber ATC kolunun tam karsi tarafina
nose on the opposite side of the automatischen Werkzeugwechslers gelecek sekilde fener milinin alnina
ATC arm montieren monte edin

_ Theoretical dimension to verify DSO‘Z:LZItTfi
Theoretische Dimension zu verifizieren Sﬁ(ma Pini Plat
Kontrol edilecek teorik mesafe ate
= M10 Platte
. . \ . Plaka
4 1 ¢
22mm / \ L | (&) | |~ Stop Block
@28 @ﬁ@f Conical stop bar pin (+/- Tmm adjustable)
B Konischer Anschlagstift (+/- 1mm verstellbar)
Machine Spindle Nose = J Indeks kolu pini (+/- Tmm ayarlanabilir)
Spindelnase %. T

Fener Mili Alni !

Set Screw to adjust stop bar pin (+/- Tmm) \ =#
Stellschraube zur Einstellung des Anschlagstiftes (+/- Tmm)
e — )

Indeks kolu pinini ayarlamak igin setiskur vidasi (+/- Tmm)
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